FORGED COMPOSITES®



DIE EIGENSCHAFTEN VON FORGED COMPOSITES®

Viele kennen Carbonfaser. Nur wenige wissen, dass davon ausgehend ein neues, revolutionares Material entwickelt wurde: Forged Composites®.
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PRODUKTIONSVERFAHREN DES FORGED COMPOSITES®
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DAS FORMVERFAHREN VON FORGED COMPOSITES®

Vorbereitung der Einlagen Positionierung der Einlagen in der Geformte Teile
Form fiir den Formprozess

Zuschnitt des Materials

—

Vorbereitung der Einlagen Positionierung der Einlagen Formzyklus. Entnahme der Komponente
in der Form Erhitzen und Pressen
(135 °C, 80 bar).

GESAMTZEIT: < 5 MINUTEN

TEMPERATUR DRUCK ZEIT




KOMPLEXE FORMEN MIT FORGED COMPOSITES®

Die Forged-Composites®Technologie eignet sich ideal fiir komplexe Formen mit Hinterschnitten.

Kombinierte Formen: Form und Gegenform
Hochwertiger Stahl und hohe Oberflachengtite
Automatische Auswerfer

Mehrachsiger Druck

Moglichkeit lokaler und verteilter Beheizungen




DIE AUSWIRKUNGEN VON FORGED COMPOSITES® AUF DAS DESIGN

Rippen oder integrierte Verstarkungen

Querschnittsanderungen sind méglich, ohne zuséatzliches Material walzen zu missen

Jegliche Materialstarken sind méglich: Es gibt keine Einschrankungen aufgrund der Starke der Materialschichten. Die einzigen Einschrankungen betreffen die Mindestdicke
Mechanische Bearbeitungen wie Bohrungen oder Zuschneidearbeiten sind méglich, da das Material in Bezug auf Kerbwirkung nicht sehr empfindlich ist

Ideal fiir den Einsatz von Befestigungen (Tragkraft)
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STEIGERUNG VON REDUZIERUNG VON
Produktionsvolumen Kosten
Gestaltungsfreiheit Komponentenanzahl
Integration Handarbeit

Prozessautomatisierung



